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SOBRE NOS P e

Empresa 100% Brasileira, com
Tradicao e Qualidade.

Com ampla experiéncia no mercado, a
MC Produtos Siderurgicos se destaca
pela exceléncia na distribuicao de ‘
produtos siderurgicos.

Nossa linha completa de tubos,
conexoes, eletrodutos, barras e perfis
€ selecionada para atender aos
rigorosos padrdes de qualidade
exigidos pelos diversos segmentos
industriais.

Compromisso
com a Qualidade.
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ASTM

NORMAS PARA TUBOS EM ACO CARBONO

A - 53 Tubos de ago, pretos ou galvanizados, com exigéncias especiais.
A - 106 Tubos de ago carbono, sem costura, para servicos a alta temperatura.
A - 120 Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins.
A - 135 Tubos de ago soldado por resisténcia elétrica.
A - 161 Tubos de aco baixo carbono e carbono molibidénio, sem costura, para emprego em
Refinarias, nas instalagoes de “Cracking”.
A - 178 Tubos de aco carbono, soldado por resisténcia elétrica para caldeiras.
A - 179 Tubos de ago baixo carbono, sem costura trefilados a frio, para permutadores de
calor ou condensadores.
A - 192 Tubos de aco carbono, sem costura, para caldeiras de alta pressao
A - 199 Tubos de aco-liga, sem costura, trefilados a frio, para permutadores de calor e condensadores
A - 200 Tubos de aco-liga, sem costura, para emprego em refinarias, nas instalagoes de “Cracking”
A - 209 Tubos de aco molibidénio, sem costura, para caldeiras e super aquecedores
A - 210 Tubos de aco carbono, sem costura, para caldeiras e super aquecedores
A - 213 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, para caldeiras, super aquecedores e permutadores de calor
A - 214 Tubos de aco carbono soldados por resisténcia para permutadores de calor e condensadores
A - 226 Tubos de aco carbono soldados por resisténcia para caldeira e super aquecedores para
servicos de alta pressao
A - 252 Tubos de aco para estaca
A - 333 Tubos de aco para servicos a baixa temperatura
A - 334 Tubos de aco carbono ou liga, para servicos a baixa temperatura
A - 335 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, para servicos a alta temperatura
A - 405 Tubos de aco liga-ferritico, sem costura, com tratamento térmico especial para servicos
a alta temperatura
A - 423 Tubos de aco de baixa liga

A - 500 Tubos para uso estrutural, para uso em maquinas industriais, agricolas, pontes, torres, coberturas,
estruturas metalicas, etc.

1615 Tubos de aco carbono com costura com propriedades mecanicas definidas. Dobramento,
flangeamento e processos similares

1626 DIN EN 10217-1 Tubos de aco carbono e de baixa liga com costura para tubulaces, aparelhos e depésitos

1628 DIN EN 10217-1 Tubos de ago carbono com costura, normalmente sem limite de pressao de trabalho,

usado a temperatura maxima de 300°

1629 Tubos de aco carbono, sem costura, para tubulacoes, aparelhos e reservatérios

2391 DIN EN 10305- 1 Tubos de aco, sem costura, de precisao, trefilados a frio ou laminados a frio

2393 DIN EN 10305-2 Tubos de ago, com costura, de precisao, com exatidao de medida especial

2394 DIN EN 10305-3 Tubos de aco, com costura, de precisao, trefilados a frio ou laminados a frio

2395 DIN EN 10305-5 Tubos uso geral, quadrados e retangulares, nos graus de aco A ou B.

2440 DIN EN 10255 Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins

2441 DIN EN 10255-H Tubos de aco, pretos ou galvanizados, para conducao de fluidos e outros fins
(servicos pesados)

2442 Tubos de aco, para condugao, com roscas e luvas, com exigéncias especiais

2448 Tubos de aco, sem costura, para caldeiras, aparelhos e outros fins

2458 DIN EN 10220 Tubos de ago, sem costura, para caldeiras, aparelhos e outros fins

17172 Tubos de ago para condugao de liquidos e gases combustiveis a distancia

17175 Tubos de aco carbono ou liga, sem costura, para caldeiras de operacoes em altas temperaturas
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Spec5A Tubos de perfuracao, revestimento e bombeamento para pocos petroliferos, Casing, Tubing, Drill Pipe

Spec5x Tubos de perfuracao, revestimento e bombeamento para pocos petroliferos, com exigéncias especiais
High - Strength Casing, tubing, Drill Pipe

Spec5C Tubos de revestimento e bombeamento para pogos petroliferos, com propriedades restritas:
Grade C-75. Casing e Tubing

Spec5B Especificacdes de roscas, calibres e inspecdes de roscas para Casing, Tubing e Line Pipe

Spec5L Tubos para condugao de produtos petroliferos

Spec5LX Tubos para conducao de produtos petroliferos com exigéncias especiais

5580/2002 Tubos de condugao, sem matéria prima especificada, nas séries leve, midia e pesada. Sao tubos
utilizados nas instalagoes residenciais, prediais, industriais e construcoes em geral para a conducao de fluidos nao
corrosivos, principalmente agua fria, ar comprimido, gas combustivel e outras instalagoes.

5590/1995 Tubos de condugao nos graus A e B. Grau (A apto a ser dobrado, flangeado e serpentiado)

(B podendo sofrer dobramento e flangeamento limitados). Fornecidos normalmente nas séries 40 e 80 com
extremidades lisas, biseladas com ou sem rosca e luva.

5599/1995 Tubos de precisao interna e externa, podem ser fornecidos em: TD trefilado duro, TM trefilado macio,
RB recozido branco, RD recozido decapado, NB normalizado branco e ND normalizado duro.

6591/1981 Tubos em aco carbono com costura, fornecidos nas secées redondos, quadrados e retangulares.
8261/1983 Tubos em aco carbono utilizados em estruturas soldadas, rebitadas, parafusadas, postes, escoras e
andaimes (redondos, quadrados e retangulares).



COMPOSIGAO QUIMICA PARA TUBOSEMACOCARBOND [T \C | oaiicros

TUBOS PARA CONDUGCAO DE FLUIDOS, GASES, VAPORES, ETC.

Fornecidos normalmente nos SCH sem costura, aplicados em alta temperatura, alta pressao, etc.

R B ©) Propriedades
Composicao Quimica % e

Norma Aco C Mn P Max S Max Si Ni Cr Mo Cu LR Mpa. LE Mpa.
Min Min
ASTM GrA Max0,25Méax 0,95 0,050 0,045 Max 0,40 Max 0,40 0,15 Max 0,40 330 205
A53 GrB Méx0,30Max 1,20 0,050 0,045 Max 0,40 Max 0,40 0,15 0,040 415 240
GrA  Max0,250,27/0,93 0,035 0,035 0,40 0,40 0,15 0,40 330 205

A 106 GrB Max0,300,29/1,06 0,035 0,035 Min0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 415 240
GrC  Max0,350,29/1,06 0,035 0,035 Min0,10 0,40 0,40 0,15 0,40 485 275

~ 7

TUBOS PARA CONDUCAO DE PRODUTOS PETROLIFEROS
Composicao Quimica % Propriedades
GrA Max0,22Max 0,90 0,040 0,050 Max 0,50 2,00/2,50 331 207

APl 5L . 7
GrB  Max 0,27Max 1,15 0,040 0,050 413 241

TUBOS PARA CALDEIRA, SUPERAQUECEDORES E VASOS DE PRESSAO

S = .0 Propriedades
Composicao Quimica % Mecanicas

GrA 0,06/0,18 0,27/0,63 0,035 0,035 0,10/0,50 325 180
A 178 GrC Maéx 0,35 Max 0,80 0,035 0,035 415 255
SAC 50 Méax 0,18 Max 1,40 0,030 0,015 490/602 373

TUBOS PARA USO ESTRUTURAL

P = P Propriedades
Composicao Quimica % Mecénicas

GrA  Méx0,30 Max 1,40 0,045 0,045 Min 0,18 310 230

A500 GrB Mé&x0,30 Max 140 0,045 0,045 Min 0,18 400 290
GrC  Méx0,27 Max 1,40 0,045 0,045 Min 0,18 425 315

GrA  M4x 0,30 0,050 0,063 Min 0,18 310 228

NBR 8261 GrB  Max 0,30 0,050 0,063 Min 0,18 400 290
GrC  Mé&x0,27 Max 1,40 0,050 0,063 Min 0,18 427 317

A36 0,25/0,290,80/120 0,040 0,050 Max 0,40 400/550 250

TUBOS DE ACO CARBONO PARA FINS INDUSTRIAIS - REDONDOS, QUADRADOS E RETANGULARES

Composicao Quimica % Prapriecades
1008 Max0,100,25/0,50 0,04 0,05
NBR 6591 1010 0,08/0,130,30/0,60 0,04 0,05

1020 0,18/0,230,30/0,60 0,04 0,05

TUBOS DE PRECISAO TREFILADOS, APLICACOES EM AUTO PECAS E FINS INDUSTRIAIS DIVERSOS

Composicao Quimica % GIeRtisdaces

Mecanicas
St34.2 Max 0,15 0,050 0,050 0,55 310/410 205
St37.2 Maéax 0,18 0,050 0,050 340/470 235

DIN 2393 ,
St42.2 Max 0,25 0,050 0,050 Max0,55

St52.3 Méx0,22Max 1,60 0,050 0,050
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PRODUTOS
SIDERURGICOS

TUBO SCHEDULE COM E SEM COSTURA
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TUBO INDUSTRIAL REDONDO | | C | e

ESPESSURA DA PAREDE(mm)

Bitola kes/mt

[ e e [ 09 [ [[ 259 [ 725 [ 25 [0 |82 e |46 [ (B ] 6 [ e [ o5

38" 952 0,19 025 0,30
172" 12,70 0,26 034 041 050
58" 1587 033 043 053 065 0,68
3/4" 19,05 040 053 065 080 084 093 1,07 1,19
13/16” 20,70 044 058 0,71 088 092 1,02 118 1,33

21,30 0,74 091 09 106 119 134
7/8" 22,22 047 062 077 09 099 1,11 128 142
1" 2540 054 072 08 1,10 1,15 1,28 149 166 182 202

26,70 0% 117 122 136 158 1,76 1,93 212

26,90 094 118 1,23 137 159 177 195 213
1.1/8" 28,60 068 081 100 125 131 146 169 1,89 209 230
1.1/4" 31,75 068 09 112 140 147 164 1,9 213 235 259

33,70 1,20 1,49 157 175 203 228 251 277 309 339
1.3/8" 3492 0,76 099 124 155 162 1,81 211 238 262 294 321 354
1.1/2" 3810 083 1,09 135 1,70 1,78 199 232 260 287 318 355 391
1.58" 41,27 09 1,18 147 184 194 216 252 283 3,13 3,47 3,88 4,28

42,40 1,52 19 200 223 260 29 321 356 398 4739
1.3/4" 4445 097 1,28 159 199 209 234 273 307 345 3,77 421 465
1.7/8" 47,60 1,04 137 1,71 214 225 252 294 330 366 409 463 508

48,30 1,74 218 229 256 299 335 383 412 465 520 590 6,52
2" 50,80 1,11 147 182 229 241 269 315 354 392 435 488 539 624 691
2.1/4" 5715 1,25 165 206 259 272 305 357 401 444 494 555 6,74 724 8,15
2.3/8" 60,30 132 175 217 2,74 287 322 3,77 424 470 523 587 651 755 839
2.1/2" 63,50 1,38 1,84 229 289 303 340 398 447 497 553 621 688 799 889
2.3/4" 69,85 152 202 253 3,18 335 375 439 495 549 6,11 687 744 878 987
2.7/8" 73,00 350 392 460 518 575 640 7,70 7,99 931 10,31
3 76,20 1,71 222 2,77 348 366 427 481 542 602 670 753 842 9,75 10,86
3.1/2" 8890 194 259 323 409 429 481 564 635 707 787 887 986 1150 1283 1596
4" 101,60 223 297 3,70 467 491 551 647 730 811 905 1020 11,34 12,76 14,80 18,47

4.1/2" 114,30 4,17 527 554 622 730 823 916 1022 11,53 12,83 1501 16,78 20,97
5" 127,00 6,16 694 812 9,17 10,21 11,40 12,86 14,32 16,77 18,75 23,58
5.1/2" 139,70 6,79 7,63 896 10,11 11,26 12,57 14,20 1581 1852 20,73 25098
5.9/16" 141,30 6,83 7,71 906 10,23 11,40 12,72 1436 1599 1874 2098 26,30 31,59
6" 152,40 742 833 979 1105 1231 13,75 1553 17,29 20,27 22,70 28,67 33,55
6.1/2" 165,10 8,04 903 1062 11,99 1336 1492 16,86 18,78 22,03 24,67 30,99 36,53
6.5/8" 168,30 817 919 1082 12,23 13,62 1521 17,19 19,15 22,46 25,16 31,63 37,28
7" 177,80 8,66 974 11,44 1293 1445 16,09 1819 20,70 23,78 27,50 34,01 39,51
8" 203,20 892 11,15 13,11 1481 16,51 18,45 20,85 23,24 27,29 31,59 42,84 46,01
8.5/8" 219,30 16,50 17,84 20,33 22,54 25,83 29,51 34,00 4584 49,25

Obs.: Eventuais diferencas de peso sao decorrentes da tolerancia dimensional da espessura das chapas
Para os tubos quadrados e retangulares com e sem costura, comprimentos e medidas especiais somente sob consulta.



TUBO INDUSTRIAL QUADRADO E RETANGULAR SIDERRGICOS

TUBO INDUSTRIAL QUADRADO E RETANGULAR

reranG | 050 [ 106 [ 130 | 150 | 200 225 | 2.65 [ 5:00] 335 | 375 | 435 | 475 [ 560 ] e30 | 800] 952 [1270]
16x16 0,44 0,52 0,58 0,71 0,93
20x20 0,54 0,64 0,72 0,88 1,16 1,29 1,49 1,66

25x25 30x20 0,68 0,80 0,91 1,172 1,47 1,64 2,03 2,30
30x30 40x20 0,83 0,97 1,09 1,36 1,78 1,99 2,44 2,76
35x35 40x30 0,97 1,14 1,28 1,59 2,10 2,34 2,85 3,22
50x20 0,97 1,14 1,28 1,59 2,10 2,34 2,85 3,22
50x25 1,75 2,37 3,04 3,42
40x40 50x30 1,171 1,30 1,47 1,82 2,41 2,69 3.15 3,53 3,92 4,60 5,21 5,82
45x45 50x40 1,25 1,47 1,66 206 2,73 3,05 3,56 4,01 4,44 5,17 5,86 6.55
60x30 1,25 1,47 1,75 2,17 2,90 3,05 3,59 4,01 4,44 5,17 5,86 6.55

50x50 60x40 1,84 2,29 3,03 3,40 3,98 448 497 5,75 6,51 6,86 8,00 9,73
70x30 1,84 2,29 3,03 3,40 3,98 4,48 497 5,75 6,51 7,28 8,58 9,73
60x60 70x50 2,22 2,76 3,66 4,10 4,81 542 6,02 6,70 7,33 8,17 9,50 10,50
80x40 2,22 2,76 3,66 4,10 4,81 542 6,02 6,70 7,33 8,17 9,50 10,50
90x30 2,22 2,76 3,66 4,10 4,81 542 6,02 6,70 7,33 8,17 9,50 10,50
63,5x63,5 80x50 2,98 3,96 4,46 5,32 589 6,54 7,29 8,21 9,11 10,10 10,83
70x70 80x60 3,35 4,37 4,84 5,67 6,34 7,00 7,83 8,67 9,67 11,16 12,34
100x40 3,23 4,38 4,81 5,64 6,35 7,07 7,87 8,87 9,86 11,50 12,50
75x75 100x50 3,43 4,57 5,15 6,03 6,81 7,57 8,44 9,51 10,57 12,46 13,78 15,17
80x80 100x60 3,70 4,91 551 6,47 7,30 8,12 9,05 10,20 11,34 13,26 14,33 18,53 21,62
90x90 100x80 5,55 6,22 7,34 8,23 9,17 10,22 11,53 12,83 15,01 16,34 20,67 24,60
120x40 5,08 5,51 6,67 7,97 8,11 9,04 10,20 11,34 13,25 14,80
120x60 555 6,22 7,30 8,23 9,17 10,22 11,53 12,83 15,01 16,78 21,08 24,60
120x80 6,12 7,00 8,177 9,17 10,17 11,34 12,67 14,16 15,50 18,83 23,67
120x100 10,11 11,26 12,57 14,20 15,81 18,52 20,70 25,70 30,56 39,77
100x100  140x60 6,16 6,92 8,17 9,17 10,22 11,40 12,87 14,32 16,77 18,75 24,92 27,58 35,80
140x80 6,79 7,63 8,96 10,12 11,30 12,65 14,25 15,81 18,52 20,73 25,70 30,57 39,78
150x50 6,42 6,92 8,25 9,50 10,22 11,00 13,17 14,52 16,77 19,00 24,03
150x80 7,10 7,99 9,41 10,59 11,84 13,25 14,98 16,33 19,40 21,72 27,50 32,06 41,77
150x100 7,73 8,68 10,20 11,53 12,87 14,34 16,20 18,04 21,15 23,69 30,84 35,34 45,74
120x120  140x100 11,06 12,35 13,82 15,66 17,30 20,39 22,70 29,50 33,55 43,75
180x60 11,06 12,35 13,82 15,66 17,30 20,39 22,70 29,50 33,55 43,75
160x80 11,06 12,35 13,82 15,66 17,30 20,39 22,70 29,50 33,55 43,75
130x130  180x80 12,20 13,62 15,29 17,50 18,92 25,33 31,42 36,50 43,76
160x100 12,20 13,62 15,29 17,50 18,92 25,33 31,42 36,50 43,76
140x140 160x120 12,93 14,41 16,09 18,19 20,67 23,78 27,17 34,17 39,51 48,00
180x100 12,93 14,41 16,09 18,19 20,67 23,78 27,17 34,17 39,51 48,00
200x80 12,93 14,41 16,09 18,19 20,67 23,78 27,17 34,17 39,51 48,00
150x150 180x120 13,87 15,46 17,27 19,52 21,76 25,53 28,62 37,00 42,49 55,68
200x100 13,87 15,46 17,27 19,52 21,76 25,53 28,62 37,00 42,49 55,68
160x160 200x120 14,81 16,51 18,44 20,85 23,25 27,29 30,59 38,30 45,47 59,66
180x180 200x150 16,69 18,61 20,84 23,51 26,50 30,79 35,17 45,00 53,25 67,62
250x100 16,69 18,61 20,84 23,51 26,50 30,79 35,17 42,34 53,25 67,62
200x200 250x150 18,77 20,71 23,14 26,18 29,20 34,31 38,48 50,36 57,40 75,57
300x100 18,77 20,71 23,14 26,18 29,20 34,31 38,48 50,00 57,40 75,57
220x220  250x200 26,54 32,50 42,50 52,50 62,00 80,00
300x150 26,54 32,50 42,50 52,50 62,00 80,00
350x100 26,54 32,50 42,50 52,50 62,00 80,00
250x250 300x200 23,27 25,98 29,07 32,93 36,64 43,08 49,17 62,83 72,50 95,46
350x150 36,64 49,17 62,83 72,50 95,46
300x300 27,97 31,23 34,95 39,60 44,08 51,85 58,22 73,29 87,21 115,35
350x350 32,67 36,48 40,83 45,59 50,95 60,01 67,51 85,82 102,12 135,24

400x400 37,36 41,71 46,67 52,88 58,95 69,38 77,95 98,34 117,03 155,12



TUBO DIN 2440 E ELETRODUTO GALVANIZADO [TC | e

TUBO DIN 2440 (EN10255 PRETO E GALVANIZADO)

Nominal Externo Interno Parede Pre Galvanizado
Polegada mm mm mm kg / mt kg / mt

1/4 13,50 8,80 2,35 0,65
3/8 17,20 12,50 2,35 0,85 0,89
1/2 21,30 16,00 2,65 1,22 1,27
3/4 26,90 21,60 2,65 1,58 1,65
1 33,70 27,20 3,25 2,44 2,55
1.1/4 42,40 35,90 3,25 3,14 3,28
1.1/2 48,30 41,80 3,25 3,61 3,77
2 60,30 53,00 3,65 5,10 5,33
2.1/2 76,10 68,80 3,65 6,51 6,80
3 88,90 80,80 4,05 8,47 8,85
4 114,30 105,30 4,50 12,10 12,64
5 139,70 130,00 4,85 16,20 16,93
6 165,10 155,40 4,85 19,20 20,06
8 219,10 206,40 6,35 33,35 35,02

TUBOS NBR 5580
bismetro | Dismetro |  Diametro Classe wedia Classe Pesada

Nominal Nominal Externo . . o
Galvanizado| Espessura Galvanizado| Espessura Galvanizado
Preto Kg/p¢ Ke/ps (F:nm) Preto Kg/p¢ Kalpe (?n m) Preto Kg/p¢ Ka/pe

6,36 6,64 2,65 7,32 7,60
822 8,59 2,65 9,48 9,84 3,00 10,62 1098
1218 12,64 335 15,06 15,51 3,75 16,62 17,07
15,60 16,19 3,35 19,38 19,96 3,75 2142 22,00
2010 20,78 335 2226 2293 3,75 24,72 25,39
25,44 26,30 3,75 3138 3223 450 3704 3798
36,06 3715 375 4014 4123 450 4770 48,78
42,42 4371 400 50,28 5156 450 56,22 57,49
54,30 55,77 425 61,20 62,66 500 71,46 72,91
6132 62,98 450 73,08 74,73 5,60 90,06 91,69
475 94,86 96,90 5,60 mi2 113,16
5,00 118,44 120,84 5,60 132,18 134,58

ELETRODUTO GALVANIZADO (NORMA NBR 5598, NBR 5597 E ANSI C80.1.)

Classe de espessura (mm) e peso de barras de 3m de comprimento

Diametro Diametro
externo externo

1/2" 15 21,30 2,25 3,20 21,30 2,25 3,20
3/4" 20 26,70 2,25 4,32 26,90 2,25 4,32
1" 25 33,40 2,65 6,50 33,70 2,65 6,50
1.1/4" 32 42,20 3,00 9,41 42,40 3,00 9,41
1.1/2" 40 48,30 3,00 10,91 48,30 3,00 10,91
2" 50 60,30 3,35 15,45 60,30 3,35 15,45
2.1/2" 65 73,00 3,75 21,51 76,10 3,35 20,24
3" 80 88,90 3,75 25,87 88,70 3,75 25,87
3.1/2" 90 101,60 4,25 33,44 101,60 4,25 33,44
4" 100 114,30 4,25 37,85 114,30 4,25 37,85
5" 125 141,30 5,00 55,32 139,70 5,00 55,32

6" 150 168,30 5,30 70,74 165,10 5,00 70,74



0BLONGO E FERRO CHATO [TC |

OBLONGO

D&Z?,s;o Espessura (mm) Peso Kg / 6.000 mm

Ax B (mm) 075 09 09z 106 120 125Zn 150 155Zn 190 195Zn 2,00 225 265 300 335 375

14x22 2,031 2417 2544 2822 3,169 3,292 3,895
16 x 30 2,736 3,263 3437 3818 4297 4467 5305 5470 6,607 6,766 6925 7,707 8921 9944
18x43 4531 4775 5311 5987 6,228 7418 7,653 9283 9513 9,742 10877
20 x 35 3,875 4,084 4539 5114 5318 6,326 6525 7,900
20 x 48 4954 5222 5810 6552 6816 8123 8383 10,177 10,431 10,683 11,936
20 x 58 5800 6,115 6,806 7,680 7990 9533 9839 11,963 12,263 12,563 14,050
22,2 x37,5 4108 4330 4814 5425 5641 6,714 6926 8392 8598 8804
29 x 58 6,219 6558 7,300 8239 8543 10,232 10562 12,848 13,172 13,495 15,098 17,626 19,798
30x90 15,204 15,699 19,146 19,635 20,124 22,556 26,409 29,742
40 x 77 9,794 11,062 11,514 13,761 14,208 17,318 17,760 18,200 20,392 23,860 26,856 29,816 33,154
40x 115 15,601 16,225 19,411 20,187 24,415 25392 25,701 28,908 33,804 38,107 38,107
50 x 98 17,645 18222 22,238 22,809 23379 26,218 30,722 34,625 38491 42,865
50 x 150 25,036 25,859 31,600 32,417 33,234 37,305 43,780 49,407 54,997 61,342
FERRO CHATO
38" x 1/8 0,24 4" x /4" 5,06 x 58" 4,74
12" x  1/8" 0,32 5" x 1/4" 6,33 2 x 58" 6,33
58" x  1/8" 0,40 6" x 1/4" 7,59 2.1/4" x  5/8" 712
34" x  1/8" 0,47 7/8"  x  5/16" 1,40 212" x  5/8" 7,91
78" x 1/8" 0,55 1" x 5/16" 1,58 3" x 58" 9,49
" x  1/8" 0,63 1.1/4"  x  5/16" 1,98 3.12" x  5/8" 11,07
1.1/4"  x  1/8" 0,79 1.12"  x 516" 2,38 4" x  5/8" 12,65
112" x  1/8" 0,95 2" x 5/16" 3,16 5" x  5/8" 15,82
2" x 1/8" 1,27 2.1/4"  x  5/16" 3,57 6" x 58" 18,94
212" x  1/8" 1,58 212" x  5/16" 4,00 1" x  3/4" 3,80
3" x  1/8" 1,90 3" x 5/16" 4,80 1.1/4" x  3/4" 4,75
312" x  1/8" 2,21 3.12" x 5/16" 5,53 112" x  3/4" 5,70
4" x  1/8" 2,54 4" x 5/16" 6,33 2" x 34" 7,59
5" x 1/8" 3,17 5" x 5/16" 7,91 2.1/4" x  3/4" 8,85
6" x 1/8" 3,79 6" x 5/16" 9,49 212" x  3/4" 9,49
12" x  3/16" 0,47 1" x  3/8" 1,99 3" x  3/4" 11,39
58" x  3/16" 0,59 1.1/4" x  3/8" 2,37 312" x  3/4" 13,28
3/4" x  3/16" 0,71 1.1/2"  x  3/8" 2,85 4" x  3/4" 15,18
7/8"  x  3/16" 0,83 2" x  3/8" 3,80 5" X 3/4" 18,97
1" x  3/16" 0,95 2.1/4"  x  3/8" 430 6" x 3/4 22,77
1.1/4"  x  3/16 1,19 212" x  3/8" 4,74 112" x  7/8" 6,64
112" x  3/16" 1,42 3" x  3/8" 5,69 1.3/4" x 7/8" 7,75
2" x  3/16" 1,90 3.12" x  3/8" 6,65 2" x  7/8" 8,86
212" x  3/16 2,37 4" x  3/8" 7,60 2 14" x  7/8" 9,96
3" x  3/16" 2,85 5" x  3/8" 9,50 212" x  7/8" 11,07
4" x  3/16" 3,80 6" x 3/8" 11,39 3" x  7/8" 13,28
5" x  3/16" 4,78 7/8"  x 12" 2,20 312" x  7/8" 15,55
6" x 3/16" 5,69 1" x 12" 2,53 4" x  7/8" 17,71
12" x 1/4" 0,63 1.1/4"  x 12" 3,16 5" x  7/8" 22,14
58" x 1/4" 0,79 112" x 12" 3,79 6" x 7/8" 26,58
34" x  1/4" 0,95 2" x 12" 5,06 112" x 1" 7,59
78" x 1/4" 1,11 2.1/4"  x 12" 5,70 1.3/4" x 1" 8,86
1" x 14" 1,27 212" x 12" 6,33 2" x " 10,12
1.1/4"  x  1/4" 1,58 3" x 12" 7,59 2.1/4" x 1" 11,39
112" x  1/4" 1,90 312" x 12" 8,85 212" x 1" 12,65
2" x 1/4" 2,53 4" x 12" 10,10 3" x " 15,18
2.1/4"  x  1/4" 2,85 5" x 12" 12,66 312" x 1" 17,70
212" x 14" 3,16 6" x 12" 15,18 4" x 1" 20,24
3" x 14" 3,79 1" x 5/8" 3,16 5" x 1" 25,30
312" x 14" 4,42 1.1/4"  x 5/8" 3,95 6" x 1" 30,36



PESO DE AGO E TOLERANCIA DIMENSIONAL [TC | e

PESO DE ACO EM BARRAS (kgs/mt)

Diam. Diam.
Pol. Pol.
3/16 476 0,15 0,18 0,17 2516 58,73 21,25 27,06 6.1/2 05,10 167,93 213,50

Diam.
/4

1

6,35 0.25 032 0,27 238 6033 2242 28,54 6.3/4 171,45 181,15 231,05

506 793 039 0,49 043 2.7/16 61,91 23,61 30,06 7 177,80 194,72 248,15
38 953 0,56 0,71 0,62 212 6350 2484 31,62 7.0/4 184,15 209,75 266,21
76 1111 0,76 0,97 0,84 29116 6508 26,10 33,22 7172 190,50 223,82 285,00
172 12,70 0,99 1,27 1,10 2.5/8 66,68 27,38 34,87 7.3/4 196,85 23893 304,00

916 1428 126 1,60 1,39 21116 68,26 28,70 36,55 8 203,20 254,60 324,05
58 1588 1,55 1,98 1,71 2.3/4 6985 30,05 38,27 8.1/4 209,55 270,74 345,01

/16 1746 1,88 2,39 2,07 21316 71,44 3144 40,02 812 21590 287,45 365,92
34 1905 2,24 2,85 2,46 2.7/8 7302 3285 41,82 8.3/4 222,25 304,63 388,53
13/16 2064 2,62 3,34 2,89 21516 74,61 3429 43,66 9 228,60 322,11 410,22
78 2222 3,04 3,87 3,35 3 76,20 3577 45,54 9.1/4 23495 340,38 433,56

1516 2381 349 4,45 3,85 3.0/8 7938 3881 49,41 9.12 241,30 359,00 457,17
1 2540 3,97 5,06 438 3.0/4 8255 4188 53,44 93/4 247,65 378,16 481,44

1116 2698 449 571 4,95 338 8573 4527 57,63 10 254,00 397,87 506,53
1.1/8 2858 503 6,40 555 312 8890 48,68 61,98 10.1/4 260,35 417,97 532,01
1.3/16 30,16 5,60 7,14 6,18 3508 92,08 5222 06,49 10.1/2 266,70 438,58 558,44
1.9/4 3175 6,21 7,91 6,85 334 9525 5588 71,15 10.3/4 273,05 459,72 585,38
1516 3333 685 8,72 7,55 3.7/8 9842 60,67 75,98 11 27940 481,23 012,87
138 3493 751 9,57 8,29 4 101,60 6358 80,96 11.1/4 285,75 503,47 641,02
1716 3651 821 10,45 9,06 41/8 104,78 67,52 86,10 1112 29210 526,05 669,81
112 3810 894 11,39 9,86 4.1/4 107,95 71,78 91,39 11.3/4 29845 549,11 699,22
1916 3968 970 12,35 10,70 4318 111,13 76,06 96,85 12 30480 572,74 729,35
158 4128 1049 13,36 11,57 412 11430 8047 102,46 13 33020 672,65 855,83
11116 4286 11,32 14,41 12,48 458 117,48 85,01 108,23 14 35560 779,74 992,62
134 4445 12,17 15,50 13,42 43/4 120,65 89,66 114,16 15 381,00 894,92 1.139,50
1.13/16 46,04 13,06 16,62 14,40 47/8 123,82 94,44 120,25 16 40640 1.017,30  1.304,70
1.7/8 4762 13,97 17,79 15,41 5 127,00 99,80 126,51 17 431,80 1.14850  1.462,30
2 5080 15,90 20,24 17,53 5.1/4 13335 109,5 139,52 18 457,20 1.287,60  1.639,40

21716 5239 16,91 21,52 18,64 51722 139,70 1202 153,12 19 482,60 144500  1.839,00
2.1/8 5398 17,95 22,85 19,79 53/4 14605 1314 167,23 20 508,00 1.589,50  2.02390
23/16 5556 19,02 24,21 20,97 6 15240 1431 182,54 22 55880 1.92400  2.498,10
214 5715 20,12 25,62 22,19 6.1/4 158,75 1552 197,86 24 609,60 228480  2.972,90

TOLERANCIA DIMENSIONAL PARA BARRAS TREFILADAS

Dimensao Nominal (mm) Tolerancia (mm)

Maiorque | At¢ | ISOh7 | ISOh8 | ISOh9 | I1SOhI0 [ ISOhl| | ISOhI2 |
1 3 0,009 0,014 0,025 0,040 0,060 0,090
3 6 0,012 0,018 0,030 0,048 0,075 0,120
6 10 0,015 0,022 0,036 0,058 0,090 0.150
10 18 0,018 0,027 0,043 0,070 0.110 0.180
18 30 0,021 0,033 0,052 0.084 0.130 0.210
30 50 0,025 0,039 0.062 0.100 0.160 0.250
50 80 0,030 0,046 0.074 0.120 0.190 0,300
80 120 0,035 0,054 0.087 0,140 0.220 0.350

120 180 0,040 0,063 0.100 0.160 0.250 0.400
180 250 0,046 0,072 0.115 0,185 0.290 0.460



CANTONEIRA ABAS IGUAIS E PERFIL “T" [TC | e

CANTONEIRA ABAS IGUAIS

 cANToNERAmAsiGuAls
I e T B N T [ I e B
IR N T N N I

172" 1/8" 0,55 12,700 3,17 0,70 0,10 0,11 0,37 0,25 0,43
5/8" 1/8" 0,71 15,880 3,17 0,90 0,20 0,19 0,47 0,32 0,51
3/4" 1/8" 0,87 19,050 3,17 1,11 0,36 0,27 0,57 0,38 0,59
7/8" 1/8" 1,04 22,200 3,17 1,32 0,58 0,38 0,66 0,46 0,66
1/8" 1,19 25,400 3,17 1,48 0,83 0,49 0,79 0,48 0,76
1" 3/16" 1,73 25,400 4,76 2,19 1,25 0,66 0,76 0,48 0,81
1/4" 2,22 25,400 6,35 2,84 1,66 0,98 0,76 0,48 0,86
1/8" 1,50 31,750 3,17 1,93 1,67 0,82 0,97 0,64 0,89
1.1/4" 3/16" 2,20 31,750 4,76 2,77 2,50 1,15 0,97 0,61 0,97
/4" 2,86 31,750 6,35 3,62 3,33 1,47 0,94 0,61 1,02
1/8" 1,83 38,100 3,17 2,32 3,33 1,15 1,17 0,76 1,07
1.1/2" 3/16" 2,68 38,100 4,76 3,42 4,58 1,64 1,17 0,74 1.12
1/4" 3,48 38,100 6,35 4,45 583 2,13 1,15 0,74 1,19
1/8" 2,14 44,450 3,17 2,71 5,41 1,64 1,40 0,89 1,22
1.3/4" 3/16" 3,15 44,450 4,76 4,00 7,50 2,30 1,37 0,89 1,30
1/4" 4,12 44,450 6,35 5,22 9,57 3,13 1,35 0,86 1,35
1/8" 2,46 50,800 3,17 3,10 7,91 2,13 1,60 1,02 1,40
3/16" 3,63 50,800 4,76 4,58 11,70 3,13 1,58 1,02 1,45
2" 1/4" 4,74 50,800 6,35 6,06 14,60 4,10 1,55 0,99 1,50
5/16" 5,83 50,800 7,94 7,42 17,50 4,91 1,53 0,99 1,55
3/8" 6,99 50,800 9,52 8,76 20,00 573 1,50 0,99 1,63
3/16" 4,57 63,500 4,76 5,80 23,00 4,91 1,98 1,24 1,75
2.1/2" 1/4" 6,10 63,500 6,35 7,67 29,00 6,40 1,96 1,24 1,83
: 5/16" 7,44 63,500 7,94 9,48 35,00 7,87 1,93 1,24 1,88
3/8" 8,78 63,500 9,52 11,16 41,00 9,35 1,91 1,22 1,93
3/16" 5,52 76,200 4,76 7,03 40,00 7,21 2,39 1,50 2,08
1/4" 7,29 76,200 6,35 9,29 50,00 9,50 2,36 1,50 2,13
3" 5/16" 9,07 76,200 7,94 11,48 62,00 11,60 2,34 1,50 2,21 J
3/8" 10,71 76,200 9,52 13,61 75,00 13,60 2,31 1.47 2,26 bf
172" 14,00 76,200 12,70 17,74 91,00 18,00 2,29 1,47 2,36
1/4" 8,56 88,900 6,35 10,90 83,70 13,00 2,77 1,76 2,46
3.1/2" 5/16" 10,59 88,900 7,94 13,50 102,00 16,00 2,75 1,75 2,52
3/8" 12,58 88,900 9,52 16,00 121,00 19,20 2,75 1,75 2,58
/4" 9,81 101,600 6,35 12,51 125,00 16,40 3,17 2,00 2,77
2 5/16" 12,19 101,600 7,94 15,48 154,00 21,30 3,15 2,00 2,84
3/8" 14,57 101,600 9,53 18,45 183,00 24,60 3,12 2,00 2,90
172" 19,03 101,600 12,70 24,19 233,00 32,80 3,10 1,98 3,00
1/4" 12,34 127,000 6,35 15,73 251,63 27,09 4,00 2,53 3,41
5/16" 15,31 127,000 7,94 19,50 308,00 33,40 3,97 2,53 3,47
5" 3/8" 18,30 127,000 9,52 23,29 362,00 39,50 3,94 2,51 3,53
172" 24,10 127,000 12,70 30,64 470,00 52,50 3,91 2,49 3,63
5/8" 29,80 127,000 15,88 37,80 566,00 64,00 3,86 2,46 3,76
3/8" 22,20 152,400 9,52 28,10 641,00 57,40 4,78 3,02 4,17
6" 172" 29,20 152,400 12,70 37,09 828,00 75,40 4,72 3,00 4,27
5/8" 36,00 152,400 15,88 45,86  1007,00 93,50 4,67 2,97 4,39
3/4" 42,70 152,400 19,05 54,44  1173,00 109,90 4,65 2,97 4,52
g 5/8" 48,70 203,200 15,88 62,90 2472,40 168,90 6,31 4,01 5,66
3/4" 57,90 203,200 19,05 73,81  2901,10 199,90 6,27 3,99 5,79

PERFIL “T”

| Bitola | Peso | Altura [Espessura| Area |  EwoX | = Ewoy | |

| [Nomnal h=bf [ e | | J | w [ r | ) W] [ x |
| Kgm [ mm [ mm_| am | cm | e | cm | eme | cme | em | cm |

5/8x1/8" 071 1588 3,18 09 020 019 047 011 014 035 051
3/4x1/8" 086 19,05 3,18 113036 027 057 019 020 041 059
7/8x1/8" 099 22,22 3,18 134 05 038 067 033 027 048 067
1x1/8" 118 2540 318 154 090 050 077 044 035 054 075 N UL X
1.1/4x1/8" 150 31,75 3,18 192 18 08 09 08 05 067 091
1.1/2x1/8" 182 3810 3,18 232 324 108 118 147077 080 107 =

1.1/4x3/16" 2,16 31,75 4,76 279 25 116 0% 129 08 068 097
1.1/2x3/16" 2,65 38,10 4,76 340 45 1,70 1,16 222 117 081 1,13
2x3/16" 3,62 50,80 4,76 461 1133 312 1,57 524 206 1,07 1,45
2x1/4" 4,74 50,80 6,35 605 1447 404 155 703 277 1,08 1,50



VIGA“I" E"U" LAMINADA [TC |

VIGA “I” LAMINADA (Padrao Americano)
el om | mm [ | wox [ wov

848 76,20 432 59,18 6,60 10,80 10510 27,60 3,12 18,90 6,40

2 2 967 7620 638 61,24 6,60 12,32 11500 30,18 3,06 4560 11,48 ,92 ,98

1146 10160 49 6760 744 1450 252,00 4970 417 31,70 9,40 1,48 1,68
4" 22 1265 10160 643 6920 744 16,11 266,00 5240 406 3430 990 1,46 1,83
3 1414 10160 828 7100 744 1800 28300 5560 396 37,60 10,60 1,45 1,74
1?1488 127,00 544 7630 8,28 18,80 511,00 80,40 5,21 50,20 13,20 1,63 1,88
22 1824 127,00 881 79,70 828 23,24 570,00 8980 495 5860 14,70 1,59 1,92
1
1

5II

17 1860 15240 589 8463 912 2360 91900 12060 624 75,70 790 1,79 2,08
6" 22 219 152,40 871 8750 912 2797 100300 131,70 599 84,90 940 1,74 2,26
3 2567 15240 11,81 9055 912 32,70 109500 143,70 579 9620 21,20 1,72 2,15

by
VIGA “U” LAMINADA (Padrao Americano)

3 e 6,11 76.20 432 3580 693 7,78 6890 18,10 2,98 8,20 1,03 1,11
2 744 ' 6,55 3800 693 948 77,20 2030 285 10,30 . 1,04 1,11

" B 7% 101,60 457 4010 7,52 10,10 159,50 31,40 397 13,10 4,61 1,14 1,16
220 OIS () ' 627 4180 752 11,90 17440 3430 384 1550 5,10 1,14 1,15

& 12 12,20 152 40 508 48,80 8,71 1550 546,00 71,70 594 2880 8,16 1,36 1,30
22 15,60 ' 7,98 51,70 8,71 1990 632,00 8290 563 3600 924 1,34 1,27

g 117,10 203.20 559 57,40 950 21,68 134430 132,70 7,87 54,10 12,94 1,42 1,47
22 20,50 ' 7,70 5950 950 2593 1490,00 14750 7,59 62,40 14,09 1,42 1,42

0 ® | 2277 254 00 6,10 66,04 11,10 29,00 2800,00 221,00 984 9500 19,00 1,81 1,61
22 29,76 ' 963 6957 11,10 3790 329000 259,00 931 117,00 21,60 1,76 1,54
12 30,81 7,11 74,68

12 22 37,20 At 983 77,39

OBS: Todos os pesos e dimensées constantes destas tabelas séo nominais, podendo ter diferencas de acordo com as tolerancias estabelecidas nas
especificacdes ou em norma. As barras sao fornecidas com tolerancia de -0,0 m, +0,1 m




CHAPAS E TUBO MECANICO [TC |

CHAPA GALVANIZADA CHAPA FINA A FRIO CHAPA FINA A QUENTE CHAPA XADREZ

) PESO PESO PESO
BITOLA Kgme? BITOLA Kg/me? BITOLA Kgmt? BITOLA Kg/mt?

12 270 2212 16 15 1221 316 476 3135 18 318 269
13 230 19,07 17 137 10,98 7 455 36,62 3/16 475 41,25
14 195 1602 18 1,21 976 8 418 3357 1/4 635 5500
15 s et 19 106 854 9 380 3051 516 794 68,40
Lo o R 2.7 0 T 0 34 2746 3’953 8210
]; 1;‘2 12)_2,2 ;; 8%‘ 2173 11 304 2441 2 1270 109,50
19 11 931 23 068 549 g ;gg ?;?

20 095 808 24 061 488 ' '

21 090 748 % 053 427 G 2

2 080 687 26 046 366 15 [

23 075 626 27 042 336 16 152 122

24 065 564 28 038 3,05

2 060 503 29 034 275

26 050 442 30 031 244

21 0,45 4,12
28 0,43 3,81
29 0,38 3,51
30 0,35 3,20

Eglsotz g/t
[ Pol. [  mm | " [Externo | Interno | Externo | nterno | Externo | Interno |
14 6,35 49,80 32 20 4,00 100 80 27,10 175 126 109,30
5/16 794 62.25 32 16 4,90 100 72 35,30 184 162 67,40
38 9,53 7470 36 25 4,30 100 57 47,00 184 150 90,60
" 1270 99,59 36 20 5,70 106 82 33,60 184 132 122,90
36 16 6,60 106 73 42,70 190 174 63,30
gﬁ ]ggg Eggg 40 28 5,40 106 59 53,90 190 168 69,70
== 293 S 40 25 6,40 12 95 28,70 190 161 85,70
; 20 199,19 40 20 7.80 112 90 34,60 190 138 127,60
' ' 45 3 6,40 112 83 42,00 200 174 83,80
1.1/8 28,58 224,08 45 28 7.90 112 66 5750 200 161 111,90
13/16 30,16 236,53 ) 9,60 119 9] 43,80 200 148 137,50
1.1/4 31,75 248,98 50 36 7,70 119 81 54,70 212 187 89,40
1.5/16 B 261,43 50 32 9,50 119 69 65,80 212170 126,00
1.3/8 34,93 273,88 50 25 12,00 125 105 35,80 212 153 161,50
1.7/16 36,51 286,33 56 40 10,30 125 99 43,60 215 194 79,70
1102 38,10 298,78 56 36 12.10 125 90 5430 215 190 90,60
1.5/8 41,28 323,68 56 28 15,20 125 75 70,10 215 180 111,20
1.3/4 44,45 348,58 63 50 10,00 125 71 73,40 230 210 78,60
17/8 47,63 37347 63 39 15,90 131 105 45,90 230 196 120,20
5 50,80 39837 63 33 18,30 131 90 63,90 230 182 156,00
21/ 5715 449,27 71 56 15,30 131 79 76,20 230 169 184,60
212 63,50 494,55 71 46 21,50 138 120 40,30 240 212 110,70
71 43 23,50 138 109 54,70 240 202 137.20
3?/2 ;2;8 56297(5 75 61 15,20 138 98 69,40 240 191 163,20
‘ L i R AL A N
2 }ggg 1?;2?8 80 63 18,20 150 106 81,40 254 220 133,90
' ' 80 50 27,00 150 90 10580 254 196 200,30
6.1/2 165,10 1294,70 80 45 3010 153 128 5740 268 244 11490
7 177,80 139431 87 69 2210 153 119 72.70 268 234 144,60
7172 190,50 1493,90 87 6l 28,30 165 145 54.30 268 222 179,80
8 203,20 1593,50 87 58 30,04 165 135 73,10 268 210 212,90
8.1/2 215,90 1693,09 87 47 37,40 165 116 102,30 293 267 137,40
9 228,60 1792,68 95 75 25,40 165 102 124,40 293 251 190,40
9.12 241,30 1892,28 95 68 32,20 175 152 63,50 318 282 186,90
10 254,00 1991,87 95 5 44,30 175 145 77.80 349 314 206,80



CHAPA RECALCADA

MTC

PRODUTOS
SIDERURGICOS

ESPESSURA PESO
CHAPA RECALCADA / PERFURADA EM ACO CARBONO E ACO INOX

N°O0lI

N°02

N°03

N°04

N°05

N°06

N°07

N°08

* Demais modelos e Perfuracdes sob consulta *

1/8

I X1 X X0 X (X
MRXXXX
NRX XXX
o 0 0
£ 02 Q
0 10+ 0
@)//y

érea perfurada (aberta) 20%

077

5/8

D O N
K4 |_50mm
7mm érea perfurada (aberta) 16%

11mm

16mm

0,45
0,60
0,75
0,90
1,25
1,50

1,50
1,90
2,65
3,00

1,50
1,90
2,65
3,00
4,75
6,35

3,00
4,25
4,75
6,30
8,00
9,50

3,00
4,25
4,75
6,30
8,00
9,50

1,90
2,65
3,00
4,25
4,75
6,30

1,90
2,65
3,00
4,25
4,75
6,30
8,00
9,50
1,90
2,65
3,00
4,25
4,75
6,30
8,00
9,50

3,6
4,8
6.0
7,2
10,0
12,0

12,0
15,2
21,2
24,0

12,0
15,2
21,2
24,0
38,0
50,0

24,0
34,0
38,0
49,4
62,7
74,5

24,0
34,0
38,0
49,4
62,7
74,5

15,2
21,2
24,0
34,0
38,0
49,4

15,2
21,2
24,0
34,0
38,0
49,4
62,7
74,5
15,2
21,2
24,0
34,0
38,0
49,4
62,7
74,5



ACABAMENTO E TRATAMENTO TERMICO [TC | e

Acabamento para barras em aco carbono / inox

|I. Descascado/Torneado
Produto resultante de usinagem para retirar o sobremetal, o que garante a isencao de defeitos.

2. Trefilado

Produto resultante do processo de alongamento do material, o que permite reducao do diametro, acabamento
superficial de boa qualidade e aumento das propriedades mecanicas.

3. Retificado

Produto resultante do processo de acabamento superficial do material, o que permite obtencao de tolerancias
dimensionais mais apertadas. Para materiais descascados ou trefilados.

4. Polido

Produto resultante do processo de acabamento do material, o que permite obtencao de baixa rugosidade e
aspecto visual brilhante. Para materiais descascados, trefilados ou retificados.

Tratamento Térmico para barras em aco carbono / inox

I. Normalizado
Processo de aquecer o aco e resfria-lo naturalmente ao ar.
2. Recozimento

Consiste no aquecimento a temperatura critica e permanéncia no forno durante um tempo pré-determinado
e resfriamento controlado.

3. Esferodizacao
Processo de aquecer o aco e resfria-lo lentamente no forno para a usinabilidade e a estampagem do material.
4. Tempera + revenimento (beneficiamento)

Processo de aquecer o aco e resfria-lo bruscamente, geralmente em 4agua ou éleo para se obter uma elevada
dureza e aumentar a resisténcia mecanica.



PERFIL UDC SIMPLES [TC |

PERFIL UDC SIMPLES (Dobrado de Chapa)

Dimensoes

Pl s [k [ wk | i [ |l | W |
e [ e e o o
2,00 1,38 1,75 6,66 2,60 1,94 0,71 1,07 0,60 0,78
2,25 1,62 2,07 7,70 3,00 1,92 0,73 1,26 0,71 0,77
2,65 1,86 2,38 8,66 3,40 1,90 0,75 1,43 0,82 0,77
3,00 2,10 2,67 9,55 3,80 1,88 0,77 1,59 0,92 0,77
2,00 2,20 2,80 25,10 6,60 2,99 1,12 4,55 1,58 1,27
2,25 2,61 3,32 29,43 7,80 2,97 1,14 5,37 1,88 1,27
75 38 2,65 3,01 3,84 33,56 8,90 2,95 1,16 6,15 2,17 1,26
3,00 3,41 4,35 37,49 9,90 2,93 1,18 6,91 2,45 1,26
4,75 5,09 6,48 52,75 14,00 2,85 1,27 10,00 3,66 1,24
2,00 2,57 3,27 49,01 9,80 3,86 0,97 4,99 1,65 1,23
2,25 3,06 3,89 57,67 11,50 3,84 0,99 5,89 1,96 1,22
100 40 2,65 3,54 4,51 65,99 13,10 3,82 1,01 6,76 2,26 1,22
3,00 4,01 511 73,99 14,70 3,80 1,03 7,61 2,56 1,22
4,75 6,02 7,67 1059 21,10 3,71 1,11 11,09 3,84 1,20
2,00 2,87 3,65 58,15 11,60 3,98 1,34 9,24 2,52 1,58
2,25 3,41 4,35 68,55 13,70 3,96 1,36 10,94 3,00 1,58
100 50 2,65 3,95 5,04 78,60 15,70 3,94 1,38 12,59 3,48 1,58
3,00 4,48 5,71 88,29 17,60 3,92 1,40 14,20 3,94 1,57
4,75 6,77 8,63 127,5 25,40 3,84 1,48 20,89 5,84 1,55
2,00 3,27 4,17 101,30 15,90 4,92 1,19 9,94 2,61 1,54
2,25 3,90 4,97 119,60 18,80 4,90 1,20 11,78 3,10 1,53
127 50 2,65 4,52 576 137,50 21,60 4,88 1,22 13,57 3,59 1,53
3,00 513 6,53 154,80 24,30 4,86 1,24 15,32 4,08 1,53
4,75 7,78 9,91 225,90 35,50 4,77 1,32 22,66 6,16 1,51
2,00 3,61 4,60 149,90 19,90 5,70 1,08 10,42 2,66 1,50
2,25 4,31 549 177,40 23,60 5,68 1,10 12,35 3,17 1,49
150 50 2,65 5,00 6,37 204,10 27,20 5,65 1,12 14,24 3,67 1,49
3,00 5,68 7,23 230,10 30,60 5,63 1,13 16,08 4,16 1,49
4,75 8.64 11,01 338,00 45,00 5,54 1,21 23,84 6,30 1,47
2,00 4,36 555 299,30 29,90 7,33 0,91 11,20 2,74 1,41
2,25 5,20 6,63 354,90 35,40 7,31 0,93 13,28 3,26 1,41
200 50 2,65 6,04 7,70 409,30 40,90 7,28 0,95 15,32 3,78 1,41
3,00 6,87 8,75 462,40 46,20 7,26 0,96 17,31 4,29 1,40
4,75 10,51 13,39 686,20 68,60 7,15 1,04 25,76 6,51 1,38

50 25

S = area de segao ey = distancia da linha neutra

P = peso estimado por metro Jy = momento da inércia do eixo y

Jx = momento da inércia do eixo x Wy = mddulo de resisténcia do eixo y
Wx = maddulo de resisténcia do eixo x iy = raio de giro do eixo y

ix = raio de giro do eixo x
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PERFIL UDC ENRI]ECIDO (Dobrado de Chapa)

[ [ w [ [

et o]
[ (e [w= o]

200 168 214 793 317 193 093 1,78 1,13 09
225 18 237 865 346 191 093 19 1,22 0,90
265 217 2,72 968 38/ 1,89 092 209 133 088
300 236 301 1046 418 18 092 221 1,40 0806
200 290 344 3033 809 297 150 788 3,15 151
2,25 321 383 3347 893 29% 150 862 345 1,50
265 349 444 3822 10,19 293 150 972 389 148
300 400 49 4208 11,22 291 1,50 1058 4,23 1,46
200 325 402 6066 1213 389 138 925 353 1,52
225 352 448 6/17 1343 387 1,37 10,15 3,87 1,50
265 419 521 77,03 1541 385 1,37 1147 437 1,48
300 468 583 8519 17,04 3,82 1,37 1251 476 1,47
200 347 442 7026 1405 399 1,78 1576 490 1,89
2,25 400 493 77,89 1558 397 1,78 1736 539 1,88
265 451 574 8959 1792 395 1,78 1974 6,13 1,85
300 525 643 9930 1986 393 1,78 2166 6,72 1,84
200 400 468 11545 18,18 497 1,59 16,17 4,74 1,86
2,25 435 554 13533 2131 494 159 1871 548 1,84
265 517 639 15431 2430 492 1,58 21,07 6,17 1,82
300 586 7,21 17240 2715 489 1,58 2324 6,79 1,80
200 433 510 168,72 2246 576 1,48 16,63 501 1,80
225 500 605 19856 20643 404 1,47 1937 577 1,78
265 567 699 227,27 30,25 461 1,47 2195 654 1,77
300 650 7,91 25491 3393 458 1,47 2436 724 1,74
200 470 561 19538 2605 590 192 2836 69 225
225 533 6,66 22993 30,66 5,88 1,91 33,03 8,08 2,23
265 617 7,69 263,19 3509 585 1,91 37,42 915 2,21
300 7,00 870 29519 3936 5,82 1,91 4153 10,14 2,18

50 25 10

75 40 15

100 40 17

100 50 17

127 50 17

150 50 20

150 60 20

200 577 - . . . - . - .
225 687 - . . . . . - .
200 60 20 Ser 795 . ; i i i i ] ;
300 88 - . . . - . - .

S = area de segao

P = peso estimado por metro ey = distancia da linha neutra
Jx = momento da inércia do eixo x Jy = momento da inérC[a do eixoy
Wx = mddulo de resisténcia do eixo x Wy = modulo de resisténcia do eixo y

ix = raio de giro do eixo x ly = raio de giro do eixo y
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TABELA DE EQUIVALENCIA - PERFIL WI E WH
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TABELA DE POLEGADA [TC |

Polegada_[Miimetol @ — @ W | © @ W | © @ m |

1/8" 3,17 0,021 0,023 0,027 0,070 0,080 0,090 0,067 0,070 0,085
3/16" 4,76 0,048 0,053 0,061 0,160 0,170 0,200 0,150 0,170 0,190
1/4" 6,35 0,086 0,094 0,109 0,280 0,310 0,360 0,270 0,300 0,340
5/16" 7,93 0,134 0,147 0,170 0,440 0,490 0,560 0,420 0,460 0,540
3/8" 9,52 0,192 0,212 0,245 0,630 0,700 0,810 0,600 0,670 0,770
172" 12,70 0,342 0,377 0,436 1,130 1,240 1,430 1,080 1,190 1,370
5/8" 15,87 0,535 0,590 0,681 1,760 1,940 2,240 1,680 1,850 2,140
3/4" 19,05 0,770 0,849 0,980 2,540 2,800 3,230 2,420 2,670 3,080
7/8" 22,22 1,050 1,150 1,330 3,450 3,800 4,390 3,300 3,630 4,200
1" 25,40 1,370 1,510 1,740 4,510 4,970 5,740 4,310 4,750 5,480
1.1/8" 28,57 1,730 1,910 2,200 5,710 6,290 7,260 5,450 6,000 6,940
1.1/4" 31,75 2,140 2,360 2,720 7,050 7,770 8,970 6,730 7,420 8,570
1.3/8" 34,92 2,590 2,850 3,290 8,520 9,400 10,850 8,140 8,980 10,360
1.1/2" 38,10 3,080 3,390 3,920 10,150 11,190 12,920 9,690 10,680 12,340
1.5/8" 41,27 3,610 3,990 4,600 11,910 13,130 15,160 11,370 12,540 14,480
1.3/4" 44,45 4,190 4,620 5340 13,810 15,230 17,580 13,190 14,540 16,790
1.7/8" 47,62 4,810 5,300 6,120 15,850 17,480 20,180 15,140 16,690 19,270
2" 50,80 5,470 6,030 6,970 18,040 19,890 22,970 17,230 19,000 21,930
2.1/8" 53,97 6,180 6,810 7,870 20,360 22,450 25,920 19,440 21,440 24,760
2.1/4" 57,15 6,930 7,640 8,820 22,830 25,170 29,070 21,800 24,040 27,760
2.3/8" 60,33 7,720 8,510 9,830 25,430 28,040 32,380 24,290 26,780 30,930
2.1/2" 63,50 8,550 9,430 10,890 28,190 31,080 35,890 26,920 29,680 34,270
2.5/8" 66,67 9,430 10,400 12,000 31,070 34,260 39,560 29,670 32,720 37,780
2.3/4" 69,85 10,350 11,400 13,170 34,100 37,600 43,420 32,570 35,910 41,470
2.7/8" 73,02 11,300 12,470 14,400 37,270 41,090 47,450 35,590 39,250 45,320
3" 76,20 12,310 13,580 15,680 40,590 44,750 51,680 38,760 42,740 49,350
3.1/4" 82,55 14,450 = = 47,630 52,520 60,650 45,490 50,160 57,920
3.1/2" 88,90 16,750 = 21,338 55,240 60,910 70,340 52,760 58,170 67,180
3.3/4" 95,25 19,239 = = 63,420 69,930 80,750 60,570 66,780 77,120
4" 101,60 21,890 24,170 27,870 72,150 79,560 91,870 68,910 75,980 87,740
4.1/4" 107,95 25,000 = = 81,460 89,820 103,710 77,800 85,780 99,050
4.1/2" 114,30 28,100 = 35,300 91,320 100,690 116,270 87,220 96,170 111,050
4.3/4" 120,65 = = = 101,750 112,190 129,550 97,180 107,150 123,730
5" 127,00 34,580 = 43,540 112,740 124,310 143,550 107,680 118,730 137,100
5.1/4" 133,35 = = = 124,300 137,050 158,260 118,710 130,890 151,150
5.1/2" 139,70 41,364 = 52,693 136,420 150,420 173,690 130,290 143,660 165,89
5.3/4" 146,05 = = = 149,100 164,400 189,840 142,400 157,010 181,310
6" 152,40 49,790 = 62,700 162,350 179,010 206,710 155,050 170,960 197,420
6.1/4" 158,75 = = = 176,160 194,240 224,290 168,240 185,510 214,210
6.1/2" 165,10 57,985 = = 190,530 210,090 242,600 181,970 200,650 231,690
6.3/4" 171,45 = = = 205,470 226,560 261,620 196,240 216,380 249,860
7" 177,80 67,036 = = 220,980 243,650 281,350 211,040 232,700 266,710
7.1/2" 190,50 78,386 = = 253,670 279,700 322,980 242,270 267,130 308,470
7.3/4" 196,85 = = = 270,860 298,660 344,870 258,690 285,240 329,370
8" 203,20 87,560 = = 288,620 318,240 367,480 275,650 303,940 350,970
8.1/2" 215,90 100,776 = = = = = = = =
9" 228,60 112,500 = = = = = = = =
9.1/2" 241,30 125,770 = = = = = = = =
10" 254,00 135,500 = = = = = = = =
10.1/2" 266,70 153,638 = = = = = = = =
1" 279,40 168,619 = = = = = = = =
12.3/8" 314,33 213,415 = = - = = = = =
13.3/8" 339,73 249,415 = = = = = = = =

15.3/8" 390,53 329,430 = = = = = = = =
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